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Uber uns

Geschéftstihrerin

EINEN SCHNITT VORAUS. Ein Tag fur Fortschritt,

H U F S C H M I E D zu unserem Luftfahrttag 2025 heiBen wir Sie sehr herzlich Willkommen. Wie schon,
dass Sie alle unsere Einladung gefolgt sind. Wir freuen uns sehr, dieses Jahr unsere
Tradition fortsetzten zu kénnen und eine aufschlussreiche Veranstaltung fur die zer-

0 N E C U T A H E A D . spanende Industrie abzuhalten.

Besuchen Sie unsere spannenden Live-Vorflihrungen und erleben Sie hautnah an den
Bearbeitungszentren Fortschritt und Innovation. Suchen Sie den Austausch mit unseren
Experten. Unser motiviertes Team freut sich auf lhre Gedanken, Ihre Visionen, |hr Fach-
wissen.

Innovation lebt vom Austausch! Innovation bringt uns gemeinsam nach vorne! Innovation
weist uns die Zukunft! Mit diesem einzigartigen Ausblick bieten wir nicht nur Fortschritt in

HUFSCHMIED der Zerspanung, sondern richten unseren Blick auch auf dessen Nachhaltigkeit. Unseren
ZERSPANUNGSSYSTEME GMBH Kindern und Kindeskindern gehort die Welt von morgen. Diese zu bewahren liegt in un-
EdisonstraBe 11 d serer Verantwortung.

D-86399 Bobingen Unsere Inline Qualitatskontrolle SonicShark® bietet Antworten auf viele Fragen. Sie wird
Tel: +49 82 34-96 64 0 uns Uber den gesamten Tag begleiten. Der Luftfahrttag 2025 ist unser gemeinsamer Tag.

Pragen und entwickeln wir ihn zusammen.

Fax: +49 82 34-96 64 99

info@hufschmied.net HUFSCHMIED.NET H Im Namen meines gesamten Teams danke ich lhnen von Herzen fir Ihre Teilnahme und
Loyalitat und wiinsche Ihnen einen unvergesslichen Tag.
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WE CARE UMWELT
HEUTE UND IN ZUKUNFT. UND NACHHALTIGKEIT

RESSOURCENSCHONUNG, C02-EMISSIONEN & ENERGIEEFFIZIENZ

VORAUSSICHT

nach DIN ISO 14001 6
EFFIZIENZ é)

7

Modernste Ausstattung
Kirzeste Prozesszeiten

o-do
N ﬁ i i‘ Seit iiber 30 Jahren: Qualitat trifft Nachhaltigkeit
' Als modernes Unternehmen steht Hufschmied seit mehr als drei Jahrzehnten flr héchs-
te Qualitat. Dass Qualitat und Nachhaltigkeit kein Widerspruch sein missen, beweisen
wir jeden Tag aufs Neue. Unser Anspruch war und ist es, Werkzeuge zu entwickeln, die
Produktionsprozesse effizienter gestalten. Denn genau dort liegt der groBte Hebel: Res-
- sourcen zu schonen und die Zerspanung nachhaltig positiv zu verandern.
RECYCLING GEBAUDE
Abgenutzte Werkzeuge Blockheizkraftwerk Nachhaltigkeit beginnt bei der Herkunft
Schleifricksténde Grundwasserkithlung Nur wer genau weiB, wo und wie gefertigt wird, kann echte Nachhaltigkeit gewéhrleisten.

Deshalb setzt Hufschmied seit der Griindung auf den Technologiestandort Deutschland.
Bereits im Einkauf legen wir héchsten Wert darauf, dass unsere Produktion umweltver-
traglich arbeitet. Durch kontinuierliche Prozessiiberwachung werden COo-Emissionen

@ regelméBig Uberprift und optimiert — ein stetiger Verbesserungsprozess fir maximale
EIGENER ANSPRUCH Umweltvertraglichkeit,
Hohe Qualitat = Langlebigkeit ,.S
Material & Maschine & CAD/CAM Klimaneutralitit gelingt nur gemeinsam
& Werkzeug /]/I/] Eine klimaneutrale Zukunft ist keine Einzelleistung — sie kann nur im Miteinander erreicht
m werden. Wir begleiten Sie gerne auf diesem Weg. Gemeinsam gestalten wir Zerspanung

nachhaltiger, intelligenter und effizienter.




Fi 2o Fi 2o
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Historie

Familie Hufschmied =
Victoria, Matthias :
und Christel b

Was als Zwei-Mann-Industrievertretung begann, hat sich tiber Jahre zu einem der flihren- 1ISO 9001:2015
den Unternehmen fiir werkstoffbezogene Zerspanungslésungen entwickelt und wird
weltweit flir seine Fachkompetenz geschétzt, dessen Motor die Motivation und die Leiden- 1ISO 14001
schaft jedes einzelnen Mitarbeitenden ist.
Kalibrierte Priif- und Messgerate
Dabei ist unsere Prozessberatung einzigartig. Unsere Ausstattung ermdglicht uns nahezu
jedes Szenario nachzustellen, um Ihnen immer den bestmdglichen Vorschritt zu sichern.

Wir schleifen nicht nur Werkzeuge - wir veredeln diese auch. Dabei ist der Diamant wohl Messprotokolle, Erstmusterprifverfahren,

eines der schonsten Formen, Prazisionswerkzeuge zu veredeln. Dafiir haben ein umfang- Stérungsmanagement, Mitarbeiterschulungen und mehr

reiches Beschichtungsangebot in unserem eigenen Beschichtungszentrum.

EndmaBmarkierung von Durchmesser und Eckenradius
Durch Ihr Vertrauen durften wir auf 140 Mitarbeitende wachsen. Unser Unternehmen ist
multikulturell gepragt. Verantwortung bedeutet fiir uns auch, Wissen weiterzugeben. Da- QR-Code-Kennzeichnung der Werkzeuge - digitaler
durch konnten bereits 67 Ausbildungsplétze geschaffen werden. Zwilling mit Herstellungs- und Einsatzinformationen
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WO ZERSPANUNG BEGINNT
DENKT HUFSCHMIED WEITER

NEUE WERKZEUGE. NEUE MOGLICHKEITEN.

HAMBURG
' AVIATION

WOLVERINE
HC403BDSR

Das Werkzeug wurde fiir die Hochleis-

Member

tungszerspanung von Aluminium entwi-
ckelt. Polierte Spannuten und die ALX1-
Beschichtung verhindern Anhaftungen
und reduzieren die Leistungsaufnahme
im Vergleich zu glattschneidigen Werk-
zeugen. Spanbrecher erzeugen kurze,

U

COMPOSITES
UNITED

gut kontrollierbare Spéne, die durch die
zentrale Innenkiihlung effizient abtrans-
portiert werden. Die Stirngeometrie erlaubt
hohe Rampenwinkel bei gleichzeitig hoher
Prozesssicherheit.

HEXA CUT®
058ECO

Durch die neue Geometrie konnte das
Schwingungsverhalten groBer Bauteile
deutlich reduziert und die Bauteilspan-
nung gesenkt werden. In Kombination mit
Kupfergewebe und Verbundwerkstoffen
verbessert sie die Kantenhaltung erheblich.
Die neue DIP6p-Diamantbeschichtung sorgt
zudem fir hochste Standzeiten, auch bei
anspruchsvollen CFK-Hochtemperatur-
Duro- und Thermoplast-Matrixsystemen mit
Luftfahrt-Faserqualitat.

Offizieller Partner im Bundesverband

L APY

UNSERE STARKE IN DER VERBINDUNG

BDLI® ;- A

bavAIRia

Europe's heart of aerospace
and navigation

VDWF

Cluster“

Neue Werkstoffe

Bundesverband der Deutschen ' , CARBON

Luft- und Raumfahrtindustrie e.V. —_—

KUNSTSTOFF
CLUSTER

B KNF \\//S S

KUNSTSTOFF-NETZWERK FRANKEN

CIuster“

Automotive

MESSEN & WORKSHOPS 2025

CAMX in Orlando/USA

Forum JEC Krakow/Poland

EMO Weltleitmesse in Hannover

Bipolarplatten Workshop in Oberkochen bei Zeiss
MSV Maschinenbaumesse in Briinn/Tschechien
K Messe in Diusseldorf

JEC Forum Dach in Dresden

Moldplas in Batalha/Portugal
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FB174A088100-DIP
Bohrer

DOOR EDGE MEMBER

CMs

FB174A070140-DIP
Bohrer + Senker

058EC0080-DIP7
HEXA CUT®

DOOR EDGE MEMBER

ALLROUND-WERKZEUG IM FVB

3 Ausflihrungen: schiebend, ziehend, gerade

Diamantbeschichtet Dip7P: sehr hohe Harte und sehr glatte Oberflachen (Eigenentwicklung)
Ungleiche Zahnteilung: Z 7 oder Z 9 je nach Material

Hohe Laufruhe auch bei labilen Aufspannungen

Hohe Standzeit

: MIT UND OHNE FASE

WZ verfugbar mit Z2 und Z 4

Spanbrecher auf den Hauptschneiden

Hohe Laufruhe auch bei labiler Aufspannung

Hohe Standzeiten

Keine Delamination auf der Unterseite

Diamantbeschichtung Dip3S (sehr glatte Schicht ideal zum Bohren geeignet)

CFK

Drehzahl Vorschub ap
Bearbeltung

Bohrung @ 8,8mm FB174A088100-DIP 1600
Bohrung @ 7 mit Senkung ~ FB174A070140-DIP 2000 320 = =
Taschen ausfrasen 058EC0080-DIP7 10.000 3.000 3,6 10

Beschnitt 058EC0080-DIP7 10.000 3.000 8 10
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MOTORHALTER HZ700 DROHNE MOTORHALTER HZ700 DROHNE

Verkirzung der Bearbeitungszeit um bis zu 30%

Hohe Prozesssicherheit

Hochste Oberflachenqualitat

Maximale Standzeit - selbst bei sehr hohen Vorschiiben

Luftgekihlte Frasbearbeitung ermdglicht Minimierung des Kihlschmierstoffeinsatzes

o Neueste Generation unserer DIP-Beschichtung

Vollmaterial PEEK+CF30

(1. AUFSPANNUNG):

Drehzahl Vorschub ap

CHIRON Group

Schruppen 058ECOL080-DIP7 7200 4000

2,5D Schlichten Kopf 394GR04-50-DIP 10000 2000 2 02
058ECOL080-DIP7 = Kreistasche + Langloch 394GRK03-20-DIP 12000 1600 0,6 1
HEXA CUT® E'--_“ Bohren @4 FB162HA040 4500 400 - 4
394GR04-50-DIP 3D - Vorschlichten 394GRO4R-DIP 12000 2800 08 05
GRAFTOR® 3D - Schlichten 394GRO4R-DIP 12000 2800 02 02
394GRK03-20-DIP 3D - Restmaterialfrisen ~ 394GRO2R-DIP 16000 2000 0,12 0,12
GRAFTOR®
FB162HA040 (2 AU FSPANNUNG)
CFK-BOHRER
394GRO4R-DIP Bearbeitung Werkzeug D'S;fiihl V::/cr:il;b ::q ;2
GRAFTOR®

Schlichten Plan + @16 058ECOL080-DIP7 10000 3000 03 2
394GRO2R-DIP 3D-Schlichten 394GRO2R-DIP 16000 2000 0,12 0,12
GRAFTOR® Konturfrasen Nut 394GR03-20-DIP 20000 1600 3 1

Helixfrasen Kernloch 394GRO2R-DIP 24000 2800 1 0,3
Programmiert mit: Untersttzt durch:

Mastercam robotized




LUFTFAHRTTAG LUFTFAHRTTAG

2025 2025

AIRCRAFT-BRACKET AIRCRAFT-BRACKET

Polierte Spanrdume und der neue Schneidstoff ALX1 minimieren Adhasion
Schruppprofil verringert die Schnittkraft und reduziert die Leistungsaufnahme im Prozess
Spezielle Geometrie ermdglicht ein hohes Zeitspanvolumen

Kleine, gut kontrollierbare Spéne

Zentrale Innenkiihlung sorgt fir optimale Spanevakuierung

Stabile Schneide durch Eckenradius

Spezielle Stirngeometrie fir groBe Eintauch-Rampenwinkel

Aluminium 7075

GROB
U/min mm/min mm mm
HC403BDS160-S024-ALX1
WOLVERINE® SN Schruppen HC403BDSRL160-ALX1 26000 16000
Schruppen HC403BDSR120-IKZ-ALX1 26000 8000 3 85
105VS120120-090 ﬁ
= Sch en HC403BDS080-S009 16000 5000 24 0,6
Fasenfraser . - rupp!
Schlichten HC403BDS120-S006 20000 4500 0,2 40
HC403BDS100-S015-ALX1 T s :
WOLVERINE® m = semes /\\; Schlichten HC405S160-S002-ALX1 20000 4500 0,1 80
Schlichten HC403BDS100-S016-ALX1 12700 2800 0,2 15
HC403BDSRL160-1KZ :
WOLVERINE® Schlichten HC405BDS100-ALX1 20000 3800 0,05 50
Schlichten HC452A080 17500 4500 0,6 0,6
HC405BDS100-S1-ALX1 m Sl HC403BDS120-20-S001 22000 4500 02 25
WOLVERINE® ___———\
Fase 105VS120120-090 14000 3000 0,5 0,5
HC405BDS160-S2-ALX1 Fase HC452AFS040-ALX1 20000 2000 0,15 0,15

WOLVERINE®

HC452060-ALX1
WOLVERINE®

Programmiert mit: Unterstitzt durch:
hyperMILL =: OPEN MIND
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TURBINENSCHAUFEL TURBINENSCHAUFEL

Maximierte Standzeit durch hochharte PKD- und CBN-Schneiden
Konstante Schnittqualitat Uber lange Bearbeitungszyklen

Thermisch stabile Zerspanung durch minimale Reibung

Hohe Prozesssicherheit — auch bei unterbrochenem Schnitt

Angepasste Schneidengeometrie fir CMC-typische Werkstoffeigenschaften
Hohe MaBhaltigkeit bei der Trockenbearbeitung

Skalierbarkeit fir die automatisierte Serienfertigung

Definierte Schneidengeometrie flr kontrollierte Materialabnahme

Durch den gezielten Einsatz von PKD- und CBN-Werkzeugen sowie eine angepasste Bear-
beitungsstrategie verbinden wir Prazision, Prozesssicherheit und Effizienz — selbst bei den

J7EC anspruchsvollsten Werkstoffen.
RODERS
C/C-SiC
PKD101GS080-067-S001 _—l -
PKD-Fraser S pe—
P100RGECO08-108 Bearbeitung Drehzahl Vorschub ap
PKD-Kugelfraser U/min mm/min mm
Schruppen PKD101GS080-067-S001 13.000 3.000
P100RG060-106
PKD-Kugelfraser Vorschlichten P100RGECO08-108 12.000 2.400 0,5 0,5
Schlichten
CVD1505020060-2-S001 (Ebene + Boden) FEYHELSNE LSZell e CEN L
CVD-Kugelfraser Restmaterial Schiicht
esimatenat schicten CVD150S020060-2-S001 22,000 3.000 008 008

(Radius)
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BEARBEITUNG MIT DER KLINGE BEARBEITUNG MIT DER KLINGE

Hufschmied Klingen + Sonicut Ultraschall-System:

Monoblock-Klinge aus dem Vollen gefertigt

Kein Material-Mix/nur Hartmetall

Keine Dampfung/Verluste durch Létstellen

Die Klingengeometrie kann an die Anwendung des Kunden angepasst werden
Amplituden im Bereich von 30-40um méglich

Das System kann an bestehende Anlagen angepasst werden

Maximale Schneidleistung

GroBe Schnitttiefen realisierbar
Schnittflachen mit top Oberflachenqualitat
CMS ARES Hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit

Nomex-Wabe

. Drehzahl Vorschub ae ap

Schneiden WHK2.77.001-G2 3.000

WHK2.77.001-G2

VHM-Ultraschall- %Ih—
schneidklinge

von vielféltigen Werkstoffen wie z.B.:

Honeycombs (Nomex/Alu),
Textile Werkstoffe

Kork

Fasern (z.B. CF, GF)
Prepregs (nicht ausgehartet)
Schaumstoffe

Etc.
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ToolTwin

4/24/2024 8:05:40 AM

G

Suche nach QR-Code

LUCKENLOSE RUCKVERFOLGBARKEIT

Durch den Dialog mit unseren Kunden haben wir den Bearbeitungsbedarf fiir immer
prézisere Industrie 4.0-Prozesse ermittelt. Unsere Werkzeuge verfligen tiber individuelle
QR-Codes, die als digitale Zwillinge fungieren und eine vollstédndige Ruickverfolgbarkeit
vom verpackten Werkzeug bis zum Rohmaterial erméglichen. Dieser einzigartige Finger-
abdruck optimiert die automatisierten Arbeitsablaufe.

Die QR-Codes ermdglichen die Nachverfolgung der Werkzeughistorie tiber eine mobi-
le App und dokumentieren Produktionsdaten und Prozesse wie Frastests. Durch diese
Transparenz werden die Werkzeuge zu echten Industrie-4.0-Werkzeugen. Die digitale
Zwillingstechnologie optimiert die Fertigung, indem sie Prazisionskomponenten eine
riickverfolgbare, datenreiche Identitit zur Uberwachung und Prozessoptimierung verleiht.

Letztes Update:

Rohmaterial Fertigungsplanung QR-Code Lasern
Datum Datum Laserdatum

30.11.2021 10:57:41

Beleg-Nr.
WE211130009

02.10.2022 09:07:22

Artikelnummer

394GRLO6R-HR

06.11.2022 07:47:36

Lange [mm]

75,5

Lieferantencharge FA-Nummer Durchmesser [mm]
HM-AMLG02042 FA221002006 5,9948
Materialbezeichnung intern FE-Nr.
038 FE221002006
Materialbezeichnung
Lieferant Batch-Number
AF805 H224901
Hartmetall LieferNT
AXISMATERIAL LTD
Zoller-Messung Zoller-Messung smapOne
HWT BSZ
Messdatum Datum smapOne

16.01.2024 10:50:13

Artikelnummer

394GRLO6R-HR

Messergebnis

Machine

Batch
H240301/038

FENummer

Artikelnummer

Messergebnis

FA-Nummer

Batch
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WAS WIR BIETEN:

® Komplexe Zeichenerkennung

KLARE SICHT
SCHNELLE LOSUNGEN

Prazise Bauteilidentifikation

Kl-basierte visuelle Qualitatskontrolle
lhr Experte fiir anspruchsvolle Bildverarbeitungslésungen Prazisionsvermessung mittels Laser
in den Bereichen Qualitat, Messen, Erkennen und Robotik.

S © ¢ O

Ihr Partner fur Prozessautomatisierung

www.vischeck.de www.vischeck.de
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SoncShark?®

Systematische Entwicklung von
effizienteren, kostengtiinstigeren
Produktionsprozessen fiir markt-
fuhrende internationale Kunden

Entwicklung von Predictive
Maintenance als Wegbereiter
fuir verbesserte Lieferketten

Intelligente Konnektivitét -
von der Maschine bis zum

Werkzeug

SONICSHARK® QUALITATS-
KONTROLLE IN JEDER SITUATION

DURCHSCHNITTLICH 15% KOSTENEINSPARUNG

IN ALLEN BEREICHEN

Durch die umfangreiche Konnektivitat, durch Nutzung aller Mess- und Kenn-

Die Inline-Qualitatskontrolle
kann mindestens 80% der
Qualitatssicherungskosten
einsparen

len Bereichen erzielt werden.

Visualisierung von
Maschinendaten in Echtzeit o : 3

Durch die Verwendung von

Korperschalldaten ist es méglich
zu erfassen, wann ein Werkzeug
in das Material eindringt -

werte Uber Unternehmensgrenzen hinweg, kénnen hohe Einsparungen in al-
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